
 

 

小森计量辊拉烂原因及解决建议 

在日常的生产中，多次接到客户的报告：小森印刷机计量辊出现“拉烂”的故障。要我

们协助查找原因及提供解决办法。 

这种现象，只有在小森印刷机发生，这与小森印刷机在水路的设计上与其它各品牌的胶

印机都不一样有关：只有小森机的计量辊采用反转取水的润版方式。这种方式，有其优

点：采用酒精润版时，IPA 的用量少，相比其它的润版方式，更容易达成减酒精或是无

醇印刷。但也有其不足之处：水辊的使用寿命短，并且一但有操作不当，维护工作不到

位，或是其它与计量辊相关的故障，都很容易导致计量辊磨损或是表面拉烂的情况发生，

总结主要有以下的几个相关原因造成： 

      如上图，是小森印刷机的水路设计，其中，Z是水斗辊，W是计量辊，Y是串水辊，

V是着水辊，T是下骑辊，P是印版滚筒。在水路的几个切点：Z/W；Y/V；V/T，以 V/P，

是正转的，也就是说，当印刷机在运转时，这些旋转体的旋转方向都是顺转的，相互之

间的速度很小（是两个辊速度之差）。但请注意，如箭头所示的点，只有在 W/Y 这个切

点，是反转的，即计量辊与串水辊之间，旋转方向是相反的。也就是说，当设备运转时，

这计量辊与串水辊之间，速度差是非常大的（是 W 辊与 Y 辊速度之和）。这个反转的速

度差，是正转速度差的 30-40 倍。计量辊是胶辊，而串水辊是镀铬辊，在正常运行时，

由于计量辊表面有一层水膜，这就起到了润滑作用，计量辊（胶辊）不会与串水辊直接

接触。这样的情况下，计量辊是不会有直接的磨损的（但相应的，胶辊的使用寿命会短）。 
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大家可以想象一下，一但这层水膜不存

在，或是这层水膜受挤压破坏，计量辊（胶

辊）就很容易快速磨损，甚至“拉烂” 

情况一：是机台在交接班的时候对水辊的

清洗不够彻底，导致水辊表面残留一些油

墨等留在辊子表面上，几小时后或是过

夜，油墨会发粘。再开机，其上的油墨使

得水膜不能很好分布于计量辊上，令到在

计量辊与串水辊接触的一瞬间，计量辊表

面同镀铬的串水辊有粘连现象，就有可能

拉烂计量辊。 

情况二：计量辊没洗干净，其上

有油墨，机台操作人员在下班有

时如忘了把计量辊 W 同水斗辊 Z

的分离（拔下拔杆），这样第 2天

开机的时候就容易拉烂计量辊。 

情况三：小森印刷机的操作要

求，是机台上班后，先让水斗的

润版液到达要求的水位，之后合

上拔杆，并点动水斗辊。这个动

作的目的，是先转动水辊系统，让水斗辊将润

版液能够充分转移到计量辊表

面，形成水膜，这层水膜，就可

以起到润滑作用，避免水辊的拉

烂。 

情况三的故障是导致计量辊损

伤的主要原因：一但没有将拔杆

合上就开机，或是只是将一边的

拔杆合上就开机（小森印刷机对

此位置是没有自动检测的），计量辊的表面是

没有水膜的。开机后，计量辊会自动与串水辊

合压。此时，W辊（计量辊）与 Y辊（串水辊）是处于干磨的状态，并且，是反转干磨

的状态，这会立即导致 W辊（计量辊）的拉烂。 

情况四，计量辊与串水辊的压力过大，会造成水辊的拉烂（这是由于水膜受压被破坏，

在反转的条件下，被拉烂） 

  计量辊与水斗辊手动离合 

胶辊的撕裂 

误操作的撕裂 



 

 

情况五，是因为计量辊的传动气缸不动作或者

失灵导致的水辊一边压力变大而造成的拉烂情

况(水辊气缸如下图) 

情况六,洗车，也会影响到胶辊的拉烂。 

正确的洗车，无论是自动洗车或是手动洗车，在

墨辊上加入少量的洗车水后（胶辊不能打滑为

适），都不要立即合上洗墨刮刀，而是让洗车水

在胶辊上转一段时间，让洗车水充分与油墨混

合（溶解），之前合上洗墨刮刀； 短暂一段时间

后，松开洗墨刮刀；反复以上的流程，直到墨辊

洗净。 

在此之后，再墨辊上浇上洗车水，将桥辊合上；

同样的原理，来回几次，洗干净着水辊上的油

墨。水辊的胶料对洗车水更为敏感，要减少接触

的机会。所以要在洗净墨辊之后，再清洗着水

辊。 

带水辊（胶辊），无法在洗车中进行清洗，只能

手动清洗。请做专用的水辊清洗剂进行清洗（不

能用洗车水，更不能用橡皮布还原剂进行清

洗）。 

如果是停机 4 小时以上，可将带水辊与电镀辊

脱离，在电镀辊上涂上铬辊清洁剂，以去除铬辊

上的不稳定氧化层及脱敏。 

在这里，还需要重点提及：洗墨刮刀，相关的刀

条，在多次的洗车过程中，在油墨/洗车水/压力

的共同作用下，共逐渐变形，造成洗车不净。 

橡胶，是高分子聚合物在硫化物的作用下，形

成的高分子链状结构。所谓的撕裂，即高分子

链的断裂。在高温、高压之下，橡胶会被挤压

撕裂。辊间的压痕线超标，压力会过大，并在

运转的过程中形成过高的温度。这会导致胶辊

的破损。故压力的调节，这是非常重要的环节。 

 

涂抹了铬辊清洁剂的新机辊 

气缸漏气造成撕裂 

刮墨刀至少需要一年更换一次 



 

 

 

除了压力之外，一个很容易忽视的问题，是胶辊在被撕扯状态下更容易破损。这在所有

的橡胶的破坏测试中都可得到验证。 

油墨在长时间停车状态下，与空气中的氧气接触，会形成半干的黏性油墨。设备再开动

时，就很容易造成胶辊表面的微观损伤。这就是为什么长时间停车时，需要洗车。 

当洗车不净时，如果长时间停车，在局部区域，油墨是黏着状的，同理，也会造成胶辊

的表面微观损伤。经过多次的这种错误的损伤，就会造成胶辊的麻点状的损伤。 

所以，洗墨刀条，至少需要每年一换。 

 

 

 

 

 

 

 

针对以导致小森印刷机计量辊拉烂情况，总结解决方案如下； 

一，机台停机下班时要彻底清洁水辊表面，要用水辊清洗剂做一次表面的

清理（包括用水辊清洁剂擦拭胶辊，用铬辊清洁剂擦拭串水辊），并必须

确保把计量根 W 同水斗辊 Z 分离操作。 

二，机台上班开机前一定要让水斗水到达要求的水位后，合上水斗辊的拔
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杆，并点动水斗辊，让润版液转移到计量辊上面，再放下护罩，然后才可

以开始正常的印刷生产操作。 

三，机台需定期检查计量辊两边的气缸工作状况，如果发现卡死或者不灵

活的情况，就要马上维修、更换处理。  

四、每天用水辊清洗剂擦拭水胶辊，推荐使用水性水辊清洗剂 RC203. 

五、每周用铬辊清洗剂清洗电镀辊，推荐使用 RC201 铬辊清洗剂。 

五、每天清洗后擦拭洗墨刮刀，每年更换洗墨刮刀。 

                         


